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        DF-1689TC 陶瓷涂料操作规范 

包装规格介绍： 

      DF-1689TC 为双层水性纳米陶瓷油，底、面各分成三个组份： 

                               （DF-1689TC）底色浆 6kg 

DF-1689TC 底漆           （DF-1689TC）底/A  4.95kg    

                               （DF-1689TC）底/B   4.05kg  

 

                               （DF-1689TC）面色浆   1kg  

DF-1689TC 面漆           （DF-1689TC）面/A   4.95kg   

                               （DF-1689TC）面/B    4.05kg  

 

一． 涂料熟化工艺： 

以熟化一组底漆为例，先把 DF-1689TC 底/A 加入到 DF-1689TC 底/B 中(底

/A+底/B 占底油总量 60%)把盖扭紧,放到熟化机上熟化,转速 80-120 转为宜.(冬天和

夏天可以适当调校转速)熟化 4-6 小时。 

面漆熟化也大致一样,例如熟化一组的面漆,先把 DF-1689TC 面/A 加入到 DF-

1689TC 面/B 里面(面/A+面/B 占面油总量 10%),熟化 4-6 小时。   

注意事项: 

           1. 熟化时放气应戴胶手套操作,以免烫伤皮肤,放气时注意眼睛的防护,要 

        戴防护眼镜,以防发烫的水气,液体溅到眼睛. 

           2.A 组份和 B 组份混合以后请在 2 分钟之内放到滚料机上熟化，否则极易 
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        出现熟化不完全的现象，会造成喷涂光泽哑，喷不湿或者凝胶结块等不良现

象。 

二． 涂料配漆工艺： 

A.B 熟化完成以后,就可以配漆了,配漆分为底漆和面漆，配制底漆时先把底/色

浆滚动均匀（滚动搅拌约 40 分钟以上）,确保无沉底结块,然后把熟化好的 A.B 加入

到摇匀的底色浆桶里面,到机上滚动 10-20 分钟就可以用 400 目过滤喷涂了。 

配制面漆需要先把熟化好的 A/B 用 300 目滤布过滤,把面/色浆摇匀（滚动搅拌

约 40 分钟以上），必须保证摇匀，加入到熟化好的面/A.B 里面,滚动 10-20 分钟就可

以了,喷涂之前一般不用过滤,如果过滤也应该用 100 目-150 目的过滤。. 

          注意事项: 

             1、色浆为高浓度色浆，存储过程中会出现沉积，一定要在配涂料 

           之前滚动搅拌均匀，必要时可以用木棒或者胶棒敲击底部，将沉积 

           松动，便于搅拌，一定要保证色浆搅拌均匀才可以配涂料。 

             2、面漆里面珠光粉比较粗，混合后不能过滤，所以面漆只过滤 

           A/B 剂。. 

三． 涂料喷涂工艺： 

           1、底材预热：保证喷油时底材温度在 50～65℃之间，保证底油面油喷好后有 

           约 40℃的余温。 

注意事项： 

               温度过低，会导致缩孔、流挂、起颗粒等现象；温度过高会不上油或者

表面发干，光泽下降等不良现象。 
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2、底油喷涂：保持涂料均匀，底油喷涂一般膜厚控制在 20-30 微米左右（排

除打砂厚度），不可露底。 

    面油喷涂：保持涂料均匀，面油是湿碰湿喷涂，喷完底油直接喷涂面油， 

膜厚控制在 5-15 微米左右，一定要喷涂均匀。 

 注意事项： 

（1）陶瓷涂料为高固含低粘度体系，如果长时间静置会发生沉底或 

者分层现象，喷涂过程中涂料搅拌一定要保持转动，如果发现搅拌叶片 

高于涂料液面，搅拌不到涂料时要及时补充涂料，务必保证涂料一直处 

于流动状态。 

（2）面油如果静置会发生分层，如果喷涂中断超过 10 分钟，一定要 

回一下枪，或者把油管内的余料打掉不要，保证油管内和压力罐内的面 

油重新混合均匀，才能喷涂。 

四． 涂层烘烤工艺： 

           1、表干（适用于有表干炉的生产线）： 

              底面喷好后，要尽快进表干炉，表干炉设定在 80℃ ～ 120℃之间，如果

没有表干炉，要尽快进烘干炉，烘干炉一定要设置低温区 120℃～180℃。 

           2、烧结： 

              没有表干炉的设备，烧结炉要分两个温区，低温区温度设定在 120 ℃～ 

          180℃之间，高温区设定在 280℃，不能少于 10 分钟。 
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五． 陶瓷涂料储存及安全：    

      1、陶瓷涂料为无机化合物，具有较高的活性，所以必须储存在空调房内，保证温

度在 25 度左右，不能再太阳光下暴晒，否则很容易变质。 

   2、没有用完的涂料应盖紧及时放到空调房,温度为 22℃左右，A.B 熟化后在没有 

色浆的情况下 2 天可以用,加了色浆在 1 天内用完。 

     3、使用时请按照先进先出的管理原则，超过保质期的涂料一定要检验合格后再使

用。    


